Nr 2 1995

TIDNING AY OCH OM BORAS MINIATYRANGLOKSSALLSKAY

ORDFORAMDEN HAR ORDET

Vintern har sakta borjat sldppa sitt grepp med snon och kylan 6ver var anlaggning
vid Sandlid. Inom nagra veckor 4r det dags att ta itu med den stora varstddningen
av omradet, sa att det blir snyggt och prydligt till sdsongstarten och Medlemmar-
nas Dag.

Manga medlemmar undrar om de kan forvénta sig att fa se nagot nytt pa var
anldggning i var. Sjdlv héller jag pa nastan dygnet runt med att fardigstélla mitt
nya lok BR Class 7 — 70 004 "William Shakespeare”. I 6vrigt om jag inte &r helt
fel underrittad, skall det dyka upp ytterligare ett nytt anglok, ett motorlok samt
nagra nya vagnar.

Pa husbyggnadsfronten ryktas det om att det skall komma tva nya helt skalenliga
hus till banan.

Vi kommer ocksa att fa besok av en man fran Nya Zeeland. Han éker runt i Europa
med husbil och har ett anglok med sig. Tyvérr kan han inte trafikera var bana
eftersom han byggt loket for 5" spar. Han tycker det skall bli roligt att komma pa
besok dnda, eftersom det spridit sig 6ver virlden att var bana skall vara nagot
enastaende och det &r ju roligt att fa hora.

Val mott till en trevlig jarnvagssasong.

Bengt Jansson



BMAS-NYTT Nr2 1995

KALLES BYGGTIPS

Hej igen!

Av lagerboxar finns det manga modeller. En svarighet kan vara att fa tag pa en
ritning som visar hur den onskade lagerboxen ser ut.

Vill man gora forebildstrogna lagerboxar, kan gjutmetoden vara ett lampligt sitt.

Man gor en gjutmodell av trd, som sedan ldmnas till ett metallgjuteri, eller man
gjuter sjéilv. Pa vissa modeller kan det vara bra att ha en cylinderformad “utvaxt”
i lamplig dnde pa gjutgodset, som svarvchucken kan greppa kring, medan man
svarvar ur for lager. ”Utviaxten” ska forstas vara med redan pa tramodellen.

"Utvaxt" som chucken

kan greppa kring.

Sagas av efter
svarvningen av lagersate.
Eventuellt sparas gods for
ingravering av bokstaver,
smdrjplugg eller dyligt.

Nir svarvningen ar klar, sa-
gas “utvixten” bort. Det maste
finnas sldppning pa alla hall
och kanter for att man skall fa
ut tramodellen ur gjutsanden.
Om man exempelvis skall
gora den lagerbox som jag
visade i BMAS-NYTT Nr 4
1994, se bilden nedan, maste
en utfyllnad goras vid bult-

oronen, sa att man kan ta ut tramodellen utan att oronen river sonder de tva
formhalvorna. Utfyllnaden som blir pa gjutgodset filas sedan bort efter gjutningen.
GoOr man forstarkningarna kilformade, okar mojligheterna att sandformen inte

rasar nar tramodellen tas ur.

Den fardigtillverkade tramodellen klyvs i
lodlinjen och ett stift sitts i varje halva och
passas in i ett hal i motsvarande halva. Stiften
ar dels till for att halla de bada halvorna i ratt
lage mot varandra men ocksa for att fa grepp
pa modellhalvorna ndr de skall lyftas ur
respektive gjutform.

Om man gjuter lagerboxen i ett stycke gar
det inte att ridda texten pa locket. Man kan
ddremot gora en upphdjning och sedan frisa,
gravera eller rent av etsa fram bokstéverna.

Ett alternativ ar att gora locken for sig. Det
gar i princip till sa att man svarvar ur en
aluminiumplatta sa att man far en negativ
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Utfylinad for att Iamna plats
for ronen vid urtagning av
trdmodellen ur sandformen

Forstarkningarna kilformade okar
moéjligheten for att formen haller
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form av locket och sedan frdser ur for bultéronen samt graverar eller friser
bakvidnda bokstidver. Efter polering av den negativa formen samt behandling med
slappmedel, kan man hilla i Plastic Paddding och pa sa sitt fa fram en gjutmodell
av locket. Man kan lampligtvis gora flera gjutmodeller for att kunna gjuta flera
lock i samma sandform.

Det bor observeras att andra former pa lagerboxen kan innebéra att trdformen
kanske maste klyvas pa annat hall dn det jag hdr gett exempel pa.

Mutterlagerbox

Nojer man sig med enklare lagerboxar kan man anvinda sig av muttermetoden.
Mutterlagerboxar har anviands pa mina egna fordon sedan manga ar tillbaka, sa de &r

Stalplat Sagas eller frases bort Stalplat
& 42 mm for att fa en plan yta for & 42 mm
3 mm tjock fiaderpaketet att sta pa 3 mm tjock

///>x/

| |21mm

1,5 — 2 mm massingplat ar styrningar
av axeln i langdled vid nallagring

Styrplatar

vil beprovade.

Halet i muttern svarvas for presspassning av nallager, FAG nr NKJ 15/16A, @ 27
mm, ldngd 16 mm. Ett annat sétt dr att smélta babbits (lagermetall) i mutterhalet
och sedan svarvas ett 15 mm hal i lagermetallen som alltsa bildar ett glidlager.

Man kan saga ur en bit av babbitsen i nedre delen och ligga in en smorjdyna av
skumplast. Ett smorjhal maste finnas nagonstans for oljan.

Vid glidlager finns ingen axialstyrning utan lagerboxen halls endast pa plats av
styrplatarna som stoder mot lagergafflarnas insidor. Vid nallagring fungerar
maéssingsbrickorna som lagermetall for axialstyrningen.

Det kan vara svart att med enkla medel fa halen i lock och mutter att stimma med
varandra. Enklast dr nog att forst borra halen i muttrarna och sedan i locken for
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individuell passning. Man gor klokt i att méarka ut de- @27 mm
larna till varje lagerbox for annars kan man fa det
jobbigt att passa ihop dem om inte allt dr exakt lika.

For att fa halet pa baksidans lock att centrera medan man .’

borrar skruvhélen, gor man en plugg som dels passar i

mutterns hal och delsilockets (@ 17 mm). Skruvhélen skall

vara @ 4 mm och genomgaende langa skruvar héller ihop -
alltsammans. @17 mm

De matt som angivits pa mutterlagerboxen gller for den
hjulaxel jag nésta gang skall visa.

Kalle

“MEDLEMMARNAS DAG 27 MAJ”

Vart majmote intriaffar helgen efter Kristi Himmelfdardsdag och pa sa siétt hoppas
vi fa gott om tid att borja tagsdsongen pa riktigt.

Ar bara vidret pd var sida kommer vi att vara pi plats ute pa Sandlid och
Rustansberg redan 25 maj.

Anki och Lasse Tropp har i ar hand om inkvarteringarna i husen. Ring pa telefon
033 — 12 83 57 for att boka plats.

Forhoppningsvis har vi klarat av all varstddning under arbetsdagarna i april och tidig
maj, sa att det bara skall vara att kora och ha trevligt. For allménheten och pa var
anslagstavla publicerar vi endast den 28 maj som Medlemmarnas Dag for att inte fa
alltfor stor anstromning av passagerare.

I dagens ldge dr Britannian klar att kbra, men man vet ju aldrig vad som kan hianda och
vi hoppas verkligen att Bengt och Gunnar kan fa sina lok fardiga och delta i trafiken.

For ovrigt hoppas vi naturligtvis att alla tillgéngliga lok och lokforare skall komma
pa besok — vi behover liv och rorelse pa sparet!

Nagon viéxlingstavling ar for narvarande inte forberedd, men om tiden medger skall
jag gora ett forsok att gora en enklare variant. Kanske vi kan ta upp ett tidigare forslag
om langsammaste korningen dver en given stracka utan stopp.

Vi hoppas att "Medlemmarnas Dag” skall ga i den sedvanliga trevnadens tecken och
att vidret skall sta oss bi.

Vil mott pa Sandlid énskar BMAS
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ATT BYGGA ANGLOK

Vad beror det pa att man bestammer sig for att bygga ett anglok som det inte ens
finns fullstindiga ritningar till, ej heller gjutsatser fran England att kopa? Bara
en 117 ar gammal oversiktsritning (No 87 — 89, daterad 1877) fran Trollhittans
Mekaniska Verkstad, sedermera Nydqvist & Holm. Formodligen beror det pa
att man som liten pojke fick ett lok med tva personvagnar och en rundbana i
julklapp, eller dr det symbolen for obevakad jarnvigsovergang som siger hur
ett lok skall se ut. ”En bofink far inte se ut hur som helst.”

Dirfor f6ll valet pa ett lok som ser ut som julklappsloket och végskyltsloket i
stillet for att bygga ett rullande tekniskt monster av modernare argang. Innan
forebilden levererades, var loket i Paris pa vérldsutstillningen 1878 och fick
dér silvermedalj for sin skonhet och finish. Som ni vet dr vin finare ju dldre det
blir — ténk en flaska fran 1878.

Alla tagentusiaster har vl redan forstatt att jag haller pa med en modell av loket
Gotland, som numera tillhor Jarnvagsmuséet i Gavle. Modellen dri skala 1 : 4,84 for
att passa sparvidden 7 1/4".

Forst borjade jag med gjutmodellen till hjulen och hornblocken, sedan skulle
man fa tag pa en gjutare som var vinlig att utfora sjdlva gjutningen. Det
lyckades och gjutningen blev mycket bra, sa nu var det “bara” att fortsétta pa
det sparet.

Nu kom turen till ramplatarna och gangborden. Jag har en bekant som arbetar
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med laserskdarning och han blev anlitad att hjdlpa mig med dessa platar. Det blev
sa perfekt att det inte ens var nodviandigt med nagon bearbetning av kanterna i
efterhand. Det var bara att méta ut och borra 382 nithal i platarna. En herrgardsost
kan inte vara haligare, men nu ar halen fyllda med nitar i prydliga rader. Sedan har
det blivit en hel del hal, runda, fykantiga, rektanguldra och kilformade.

Hjulen med fjdderpaket och koppelstinger &r pa plats och det hela har provrullat
pa bana sa jag vet att det fungerar. Nu haller jag pa med gjutform till cylindrarna,
vilket inte #r det ldttaste men det skall klaras av det ocksa.

En kul episod hidnde pa angdagarna i augusti, da jag hade ramverket utstillt i
taltet. En man kom fram och undrade vad det skulle bli for ett lok. Nir jag fortalte
att det skulle bli en modell av Gotlandsloket, sprang mannen ivdg och kom
tillbaka med tva damer och ytterligare en man. De talade om att de var fran Slite
pa Gotland och manga ganger akt efter just det loket.

For narvarande star det stora loket Gotland i Hisselby, av Jarnvigsmuséet utlanat
i fem éar till Féreningen Gotlandstaget. Det lilla loket Gotland &r under byggnad
i min verkstad.

Staffan Persson

MEDLEMSAYGIFTEN 1995

Om Du ser att adresslappen ovan inte har siffrorna 95 i nedre hogra hornet,
betyder det att vi vid senaste granskningen, vecka 14, dnnu inte har erhallit Din
medlemsavgift for 1995. For att Du fortsatt skall erhalla BMAS-NYTT samt forbli
medlem ber vi Dig omgéaende skicka in avgiften pa postgiro 13 09 55 — 8.

Enskild medlem betalar 70:-, familjemedlem darutover 50:-.

Kom ihdg att ange Din adress och familjemedlemmars namn (maka/sambo resp.
hemmaboende barn under 18 ar) samt om Du har tillflle att hjdlpa till med frivilligt
arbete av nagot slag under aret.

Skulle dina anteckningar inte stimma med vara, ringer Du herr kassoren Gunnar
Lindberg pa telefon 033 — 13 83 37 eller sekreteraren Goran Rosén 033 — 27 40 49,
sa klarar vi ut problemen snarast.

Adressindringar meddelar Du bést och enklast med Postens adressdndringskort, som
Du skickar till ovanstdende adress.

Nista BM/OXS-NYTT, Nr 3 1995, berdknas utkomma i manadsskiftet juni/juli. Kalle
fortsétter hér sin intressanta by ggserie med att beskriva tillverkningar av jarnvéagshjul.
Han har dven andra artiklar pa gang for framtida publiceringar.
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SVERIGE
PORTO BETALT
PORT PAYE

FORENINGS-
BREV

BMAS c/o Goran Rosén  Ostergérden 162 Hirna 523 99 HOKERUM

ARBETSDAGAR FOR 1995

22 — 23 april (forsta arbetsdagar med diskussion om vad som skall goras)
29 — 30 april (krafttag med varstddning och diverse tillsyner)
13 — 14 maj (sluttillsyn fore medlemmarnas dag)

OBS — infor den allmédnna varstadningen behover vi
sa manga hjalpande hdnder som mojligt!



